Mol Tedhrology

MTC L.

Conledo

Oznaczenie wg norm

Wazniejsze materiaty
podstawowe

Mechaniczne wartosci
wytrzymatosciowe

Skfad chemiczny w %

Zalecenia szczegotowe

Stosowany gaz ochronny

Drut elektrodowy

MT - HB 350 1.8405

Drut elektrodowy z niskostopowej stali manganowo-chromowej do wykonywania
metodg MIG/MAG napoin odpornych na Scieranie.

DIN 8555 MSG 2-350
Werkstoff-Nummer 1.8405

Napawanie czesci maszyn ze stali konstrukcyjnych oraz staliwa np:
prowadnice $lizgowe, wirniki, rolki, szyny, wodzidta, rolki transoprterdw,

sprzegta.

Gaz ochronny €O,

Obrdbka cieplna niestosowana
Temperatura préb [°cy 20°C
Twardosc Vickersa HV 390

Twardosc Brinella HB 370

Twardos¢ Rockwella HRC 40

C Si Mn Cr Al Ti
0,7 0,45 2,0 1,0 0,1 0,2

Materiaty podstawowe sktonne do pekania podgrzewaé do temperatury 250°C.
Spawanie w innych ostonach gazowych niz zalecane nie gwarantuje podanych
twardosci.

Argon, mieszanki gazowe np: M 2, M 3.

Srednice: 1,0 mm, 1,2 mm, 1,6 mm.



