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Drut elektrodowy

MT - CuAl 8

2.0921

Drut elektrodowy ze stopu miedzi z aluminium do spawania

metoda MIG.
DIN 1733 SG CuAl 8
Werkstoff-Nummer 2.0921

AWS/ASME SFA-5.7

ER CuAl-A 1/TD>

Stopy miedzi z aluminium np: braz aluminiowy z 7-
9% zawartoscig Al, miedz ze stopami miedzi, a takze
napawanie oraz niskostopowe stale i zeliwo.
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Obrdbka cieplna tylko dla duzych elementéw. Dla pierwszej

warstwy przy napawaniu stosowac tuk impulsowo-natryskowy.

Argon.

Srednice 0,8 mm, 1,0 mm, 1,2 mm, 1,6 mm.



