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Klasyfikacja:

/ ' AWS A5.9-93
' PN-88/M-69420
DIN 8556-86 SG X15 CrNiMn 18 8

Werkstoff nr 1.4370

Cromamig 307 Si

Opis:

Cromamig 307 Si daje twarde, plastyczne, nierdzewne stopiwo austenityczne o sktadzie

19% Cr/9%Ni/7%Mn, wysokowytrzymate na peknigcia. Przeznaczony jest do faczenia hartowanych
stali, blach pancernych, stali o zawartosci 13% Mn, a takze do stali trudno spawalnych bez
koniecznosci podgrzewania. Zalecany jest do potaczen ré6znych pomiedzy stalg nierdzewna,

a stalg o $redniej zawartosci wegla. Skala twardosci od 200 HV do 450 HV.

Zastosowania:

Warstwy buforowe na stalach o zawartosci 13 % Mn uzywane sg do sprzetu naziemnego,
do kruszenia skat i do napawania utwardzajgcego. Obrobka powierzchni szyn, zwrotnic itp.

Orientacyjny sklad chemiczny w %

9 Si Mn Cr Ni

0,08 0,85 7,0 19,0 9,0

Wilasciwosci mechaniczne:

Granica plastycznosci, R,0,2%: 380 N/mm?
Wytrzymatos¢

Gaz ochronny: na rozciaganie, R 600 N/mm?
Ar, 2% O, 16-21 I/min Wydtuzenie, As: 40%
Udarnos¢, CV: 20°Ce100 J
Prad spawania:
DC +
Dopuszczenia:
D8
TUV
ubDT
Parametry spawania / pakowanie:
Parametry spawania Pakowanie
tuk zwarciowy tuk natryskowy
Srednica Numer Natezenie Napiecie Natezenie Napiecie Waga szpuli Typ szpuli
mm katalogowy A \ A \ kg
0,8 9824-2008 60-100 18-21 150-170 24-26 15 K-300
1,0 9824-2010 75-140 18-21 170-200 26-28 15 K-300
1,2 9824-2012 130-160 18-21 175-250 26-28 15 K-300




