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Zatozona w 1949 r. rodzinna firma Kemppi jest jednym z czotowych producentéw urzadzen do spawania tukowego

i produktéw pokrewnych. Siedziba firmy i zaktady produkcyjne mieszczg sie w Finlandii, ale dziatalno$¢ Kemppi
obejmuje caty Swiat.

Produkty Kemppi sa opracowywane we wspotpracy z klientami. W procesie projektowania uwzgledniane sg wszystkie

aspekty interakgcji cztowieka z maszyna, by zapewni¢ wydajnos¢ i wysoka jakos¢ spawania.

Aby umowic sie na pokaz produktéw, poznac zakres ustug i doradztwa nalezy skontaktowac sie z najblizszym
dostawca. Informacje kontaktowe znajdujg sie na 51 stronie tego katalogu oraz na naszej stronie internetowej
www.kemppi.com.
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Spawanie MIG/MAG

W zaleznosci od specyfiki prac spawalniczych, konieczne jest
zastosowanie réoznych narzedzi, dlatego projektujemy produkty

z mysla o konkretnych potrzebach. Wsréd urzadzen Kemppi,
kazdy znajdzie maszyne do danego zadania, niezaleznie czy
potrzebuje lekkiej, przenosnej spawaki, czy modutowego zestawu
spawalniczego do wykorzystania w przemysle ciezkim.

Urzadzenia Kemppi do spawania metoda MIG/MAG sg projektowane
dla spawaczy ceniacych najwyzsza jakos¢, taczac zaawansowane
rozwigzania techniczne z tatwa, intuicyjna obstuga i wysoka
wydajnoscia. Efekt to satysfakcja z dobrze wykonanej pracy.
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Wiecej danych o produktach, materiaty wideo i informacje o nowosciach...



MinarcMig - Kluczowe funkcje urzadzen

Adaptive 170/180

Panel sterowania MinarcMig 170. Wybor
grubosci materiatu i ksztattu spoiny.

Ciektokrystaliczny panel sterowania
urzadzenia MinarcMig 180 czytelnie
wys$wietla parametry. Za jego pomoca
mozna wybiera¢ miedzy innymi rodzaj i
grubo$¢ materiatu oraz ksztatt spoiny.
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Napiecie zasilania 1~,50/60 Hz, 230V £15%  1~,50/60 Hz, 230V +15%
Prad maks. w cyklu pracy 25% (40°C) 170A/22,5V 180 A/23,0V

Szpula drutu, maks. g (mm) 200 200

Druty elektrodowe g (mm) 0,6-1,0 (Fe, Fe FCW) 0,6-1,0 (Fe, Fe FCW, Ss, Al)
Wymiary df. x sz. x wys. (mm) 400x 180 x 340 400x 180 x 340
Masa z uchwytem i kablami (kg) 98 98

..na stronie www.kemppi.com Spawanie MIG/MAG | MinarcMig




KempoMat/KempoWeld - Kluczowe funkcje
urzadzen

Nazwa KempoMat to synonim solidnosci i niezawodnosci. Dostepne sg
cztery rézne modele o pradzie maksymalnym 200 A, 250 A, 320 A 420 A,
wszystkie zasilane napigciem tréjfazowym. Seria KempoMat zapewnia moc
spawania dostosowang do potrzeb.

Urzadzenia KempoWeld wypracowaty sobie na caltym swiecie
reputacje zaufanych wspétpracownikéw. Wszystkie wyrdzniaja sie duzg
mocg, od chfodzonych gazem modeli 320 A 420 A po chtodzone ptynem
wersje 320 A, 420 A1 550 A. Podajniki drutu Wire 200, 400 i 500 zwiekszaja
zasieg prac spawalniczych. Dzieki solidnej konstrukgji i wytrzymatym
mechanizmom podajacym, wszystkie podajniki gwarantujg pewny wysuw,
drutu. .
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Wiecej danych o produktach, materialy wideo i informacje o nowosciach...

KempoMat KempoWeld | Spawanie MIG/MAG



KempoMat/KempoWeld - Dostepne opcje

Wieksza wydajno$¢ spawania i mniejsze zmeczenie spawacza dzieki Opcjonalny zestaw pomiarowy MSD-1V/A  Gniazdo spoczynkowe uchwytu zwigksza
zegarowi do spawania cyklicznego i punktowego, 2-taktowemu lub zapewnia prosty i czytelny pomiar napiecia i Zzywotno$¢ uchwytdéw i pomaga w
4-taktowemu dziataniu wytgcznika uchwytu oraz kontroli upalania drutu. natezenia pradu spawania. utrzymaniu porzadku na stanowisku pracy.
Uchwyty MIG/MAG z serii MMT zapewniaja wysoka jako$¢ i wydajno$¢ pracy. Podwozie P500 utatwia przemieszczanie Patrz strona 39.

Dostepne sg rézne diugosci kabli. Patrz strony 17-18. podajnika drutu KempoWeld Wire.

Wysiegnik obrotowy KempoWeld KV400
idealnie nadaje sie do spawania pozycyjnego
wokét stojakéw montazowych.

Synchronizator KMW
umozliwia synchronizacje z dodatkowymi
urzadzeniami podajacymi.

Napiecie zasilania 3~230V/400V 3~230/400V 3~230/400V 3~230/400V 380V-10%...415V +6%
Prad maks. (40°C) 200A/23V @ 25% 250A/26V @ 30% 320A/32V @ 40% 420 A/37,5V @ 40% 550 A/42V @ 60%
Stopnie napigcia 10 10 40 56 32

Druty elektrodowe g (mm) ~ 0,6-1,2 0,6-1.2 0,6-1,6 0,6-1,6 0,6-2,4

Wymiary dt. x sz. x wys. (mm) 910x410 x 820 930 x 440 x 860 970x480x 970 970x480x 970 1075x480x 1140

Masa (kg) 54 80 18 130 194

..na stronie www.kemppi.com Spawanie MIG/MAG | KempoMat/KempoWeld _



MIG 2530
Pulse 3000

[:3) Kempact | Spawanie MIG/MAG
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Kempact - Kluczowe funkcje i akcesoria urzadzen

Kempact 2530 jest az o0 70% lzejszy od tradycyjnych urzadzen ze
skokowym zadawaniem napiecia. Elektroniczne sterowanie napieciem

i predkoscig podawania drutu umozliwia dostrajanie parametréw tuku
podczas spawania, by szybko ustali¢ optymalne nastawienia. Urzadzenie
wyposazono tez w blokade wytgcznika uchwytu i funkcje wysuwu drutu.
Model Kempact Pulse 3000 umozliwia spawanie synergiczne,
impulsowe i z podwdjng pulsacja. Dostepne programy standardowe
umozliwiajg prace miedzy innymi z drutami Fe, FeMc, FeFc, St/St, Alu, CuSi3
i CuAIB. Wystarczy wybrac rodzaj i $rednice drutu oraz grubos¢ materiatu

i mozna zaczyna¢ spawanie. Czesto uzywane nastawy mozna fatwo
przywotac¢ dzieki dostepnosci 100 kanatow pamieci.

Gdy wzrasta temperatura, uktad chtodzenia KempactCool 10 zapobiega
przegrzaniu uchwytu. Stanowi opcjonalne wyposazenie urzadzenia Kempact
Pulse 3000.

Uchwyty spawalnicze Kemppi, w tym modele WeldSnake 6 mi 8 m
utatwiajg prace na duzych odlegtosciach: patrz strony 17-18.

Kempact MIG 2530 Kempact Pulse 3000 Kempact Pulse 3000
2z chfodnicg KempactCool 10

Napiecie zasilania 3~50/60 Hz 400V £15% 400V £15% (*230V/400V)
Prad maks. w cyklu pracy 40% (40°C) 250 A/26,5V 250A/26,5V

Szpula drutu, maks. o (mm) 300 300

Wymiary df. x sz. x wys. (mm) 580 x 280 x 440 580 x 280 x 440

Masa (kg) 20 22

(MVU*) Dostepna wersja wielonapieciowa

Wiecej danych o produktach, materialy wideo i informacje o nowosciach...




FitWeld - Kluczowe funkcje urzadzen

= Traditional 300A MMA

Traditional 300A MIG/IMAG
= FitWeld 300
L
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t- 50A 100A  150A 200A 250A 300A
] Welding output current

KVA Input Power

Precyzyjny i reaktywny tuk dobitnie

¢ podkresla spawalniczy rodowdd urzadzenia
7/ FitWeld. Wytrzymata obudowa z twardego
plastiku chroni Zzrédto zasilajgce nawet w
ekstremalnych warunkach. Kompaktowy i
niezawodny podajnik drutu GT WireDrive
btyskawicznie reaguje na sygnaty z
uchwytu spawalniczego, przez co idealnie
nadaje sie do wielokrotnego zajarzania
podczas prac wymagajacych sczepiania.

S FitWeld oo ™YKEMPPI
= e |
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Urzadzenia FitWeld sa zgodne z
uchwytami MIG/MAG MMT.
Patrz strony 17-18.

Napiecie zasilania 3 ~,50/60 Hz 400V -15% +10%
Prad maks. w cyklu pracy 20% (40°C) 300A

..na stronie www.kemppi.com

Kabel zasilajacy / zabezpieczenie zwtoczne
Szpula drutu, maks. o
Wymiary df. x sz. x wys. (mm)

Masa (kg)

HO7RN 4G1,5 (5m)/10 A
200 mm

457 x226x 339

14,5

Spawanie MIG/MAG | FitWeld




KM 300, 400, 500
KMS 300, 400, 500

FastMig | Spawanie MIG/MAG

FastMig KM - kluczowe funkcje urzadzen

Seria FastMig KM to nowoczesna alternatywa dla tradycyjnych
konstrukcji z zadawaniem skokowym. Nowe rozwiazania techniczne
zapewniajg idealne zajarzenie tuku i spawanie, dzieki czemu mozna
poswieci¢ wiecej czasu na wykonywanie spoin, a mniej na usuwanie
odpryskoéw.

Dostepne sa zrddta zasilajace o pradzie maksymalnym 300, 400 i

500 A oraz dwa niezawodne i wytrzymate podajniki drutu w plastikowych
obudowach, umozliwiajace prace ze szpulami 200 mm i 300 mm.
Sterowanie elektroniczne pozwala precyzyjnie korygowac parametry
spawania z podajnika drutu, réwniez podczas pracy. Dzieki szerokiej gamie
kabli posrednich kazdy znajdzie zestaw zapewniajacy odpowiedni zasieg i
mozliwosci sterowania.

Zrédlo zasilajqce
FastMig KM 400,
podajnik drutu
MF 33 i podwozie
PM500.

Wiecej danych o produktach, materialy wideo i informacje o nowosciach...



FastMig KMS - kluczowe funkcje urzadzen FastMig KMS - Akcesoria

Energooszczedne modele KMS o mocy 300, 400 i 500 A moga by¢
uzywane z dowolnym z podajnikéw MXF, co pozwala dobra¢ optymalng
kombinacje optymalna do warunkoéw pracy i uzywanej szpuli (200 lub
300 mm). Wszystkie z dostepnych paneli podstawowych i synergicznych
wyposazono w duze, czytelne wyswietlacze oraz przydatne i intuicyjne
funkcje, ktére utatwiajg spawanie w kazdym zastosowaniu. Synergiczne
panele SFW upraszczaja sterowanie procesem spawania, miedzy innymi

L ) o L7 R30 DataRemote SuperSnake GT02SW DataGun
dzieki gotowym nastawom dla drutéw Fe, St/St, Al, CuSi i CuAI8 o réznych
srednicach. Jesli wymagane jest Potaczenie urzadzen Funkcje Wise mozna
. § . ) ) T . zdalne sterowanie tukiem,  FastMig KMS i SuperSnake = wprowadzac za pomoca
fagtMlg KMS .vvspo{pra.cwe ‘ k\lkomg produktami Zserl W|'se, wtym W'SEROOt najlepsze rozwigzanie GT02SW pozwala stworzy¢ programatora DataGun.
i WisePenetration, dzieki czemu w razie potrzeby uzytkownicy urzadzed KMS stanowi urzadzenie R30 niezréwnane rozwiazanie do  Patrz strony 44—45.

mogg sprostac réwniez zadaniom specjalistycznym. Patrz strony 44-45. DataRemote w pofaczeniu z spawania z dala od podajnika

podajnikami MXF. Umozliwia i w trudno dostepnych

on sterowanie mocg w miejscach, zwiekszajace
czasie rzeczywistym, a jego zasieg standardowych
poreczna i wytrzymata uchwytéw spawalniczych
obudowa miesci czytelny nawet 0 25 m.
wyswietlacz parametrow. Patrz strony 14-15.

Podajniki drutu do réznych
zastosowan. MXF 65/MXF 67
do szpul z drutem 300 mm.
MXF 63 do szpul 200 mm.

FastMig KMS 400, FastCool 10,
MXF 65, panel sterowania SF 52W,
podwozie PM500.

Napigcie zasilania, 3~ 50/60 Hz 400V -15%...+20% 400V -15%...+20% 400V -15%...+-20%
Prad maks. w cyklu pracy 100% (40°C) 300A/29V 380A/33V 430A/35,5V

Kabel zasilajacy / zabezpieczenie zwtoczne  HO7RN 4G6 (5 m)/25 A HO7RN 4G6 (5m)/35 A HO7RN 4G6 (5m)/35 A
Wymiary dt. x sz. x wys. (mm) 590x230x 430 590x230x 430 590x230x 430

Masa (kg) 34 35 36

Dostepny réwniez model wielonapieciowy 400/230V.

..na stronie www.kemppi.com Spawanie MIG/MAG | FastMig ﬂ



Pulse 350/450
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Wiecej danych o produktach, materialy wideo i informacje o nowosciach...

(V3 FastMig Pulse | Spawanie MIG/MAG



FastMig Pulse - kluczowe funkcje urzadzen

Prosty i czytelny panel sterowania. Kontrola mocy i dtugosci tuku, kanaty
pamieci, blokada, bezpieczna izolacja, wybdr indukcyjnosci, test wyptywu gazu,
wysuw drutu, 2-takt/4-takt, goracy start, wypetnianie krateru, spawanie MMA

i funkcja MatchlLog.

Mechanizm podajacy DuraTorque 4x4 zapewnia stata predkos¢ podawania
drutu i wysoka jako$c spoin.

Trojprzewodowy kabel sterujacy zmniejsza ciezar i utatwia utrzymanie
dtugich zestawdw kabili.

Wytrzymata dwuwarstwowa wersja obudowy podajnika wykonana

z tworzywa odpornego na uderzenia. Obudowy modeli MXF63 i MXF67
zapewniajg ochrone przez caty diugi cykl eksploatacji.

Wybieraj, organizuj i doskonal procesy spawania z panelem sterowania
P65. Menu procesdw i materiatow, specjalistyczne funkcje spawania, wybér
jezyka menu, blokada dostepu kanaty nastaw uzytkownika.

Wieksza wydajnos¢ spawania i Zywotnos¢ czesci uchwytow dzieki
opcjonalnym uktadom chfodzenia FastCool.

Rozwigzania Wise zapewniajg przewage nad konkurencja.

Szczegdtowe informacje: patrz strony 44-45.

Mechanizm podajqcy DuraTorque 4x4

..na stronie www.kemppi.com

FastMig Pulse - akcesoria

DataGun SuperSnake GT02SW R30 DataRemote

Wybierz jeden z gotowych ~ SuperSnake GT02SW: Gdy potrzeba zdalnej
pakietow oprogramowania  niezréwnane rozwigzanie kontroli nad tukiem,
spawalniczego lub stworz do spawania z dala od idealne rozwigzanie
wiasny. Pakiet Work Pack podajnika. Umozliwia stanowi zdalne sterowanie
zawiera programy do zwigkszenie zasiegu R30 DataRemote.

spawania stali weglowej, standardowych uchwytow

nierdzewnej i aluminium, spawalniczych nawet o 25 m.
pozwalajace realizowac Patrz strony 14-15.
podstawowe zadania

produkcyjne. W ramach

pakietu Project Pack mozna

dobra¢ idealne rozwigzanie

do konkretnych potrzeb.

Uzywane oprogramowanie

mozna w kazdej chwili
zaktualizowac za pomoca
nosnika danych DataGun.

Podajniki drutu do réznych
zastosowan. MXF 65/MXF 67 do
szpul z drutem 300 mm. MXF 63
do szpul 200 mm.

Napiecie zasilania, 3~ 50/60 Hz 400V -15%...+-20% 400V -15%...+20%
Prad maks. (40°C) 350 A w cyklu pracy 80% 450 A w cyklu pracy 60%
Zabezpieczenie zwhoczne 25A 35A

Wymiary dt. x sz. x wys. (mm) 590x230x 430 590x230x 430

Masa (kg) 36 36

Spawanie MIG/MAG | FastMig Pulse a



GT02S/GT02SW

Zrédlo zasilajgce FastMig KMS/Pulse.

Kemppi SuperSnake
Zwyktly uchwyt GT02S maks.
maks. 5 metrow 30 metréow

Prad maks. w cyklu pracy 60% (40°C) 380A
Mechanizm podajnika drutu 2-rolkowy
Predkos¢ podawania drutu 0-25m/min
Wymiary obudowy (GT02SW) dt. x sz. x wys. (mm) 102x371x138
Zalecane druty (25 m) Pelne Fe/Ss 61,0-16
Al 91,2-16
Rdzeniowe (proszkowe i petne)  91,2-1,6

SuperSnake | Spawanie MIG/MAG Wiecej danych o produktach, materiaty wideo i informacje o nowosciach na stronie www.kemppi.com




Zestaw kabli
posrednich ProMig.

SuperSnake - kluczowe funkcje urzadzen

SuperSnake GT02S/GT02SW eliminuje koniecznos¢ przenoszenia
ciezkich i nieporecznych podajnikéw drutu, minimalizujac zmeczenie
pracownikéw i zwiekszajac bezpieczeristwo oraz wydajnos¢ pracy. SuperSnake
bezproblemowo wspdtpracuje z podajnikami drutu FastMig MXF, zapewniajac
wysoka jakos¢ spawania w miejscach niedostepnych dla innych producentéw.

SuperSnake GT02S/GT02SW wspétpracuje z uchwytami spawalniczymi
MMT i PMT. Patrz strony 17-18.

&

reddot design award
honourable mention 2009

Podajnik drutu FastMig MXF 67

Spawanie MIG/MAG | Si




200/300/300P/300RC

L3 ArcFeed | Spawanie MIG/MAG

ArcFeed - kluczowe funkcje urzadzen

Urzadzenia ArcFeed wymagaja potaczenia ze zrédtem zasilajgcym
tylko jednym kablem zasilajgcym i kablem masy, dzieki czemu idealnie
nadaja sie do prac w terenie, gdzie kable wieloprzewodowe sg narazone

na uszkodzenia. Mniejsza ilos¢ kabli utatwia ich przenoszenie na stanowisku
pracy i sprawia, ze lekkie podajniki sa doskonatym narzedziem.

Kazdy podajnik posiada mechanizm podajacy 4x4, a model ArcFeed
300RC wyposazono dodatkowo w przydatna funkcje zdalnego korygowania
pradu spawania.

Inne funkgcje:

- Kontrola czasu upalania drutu

« Wysuw drutu

« Test wyptywu gazu

« Czas po-gazu

Urzadzenia ArcFeed moga pracowa¢ z uchwytami spawalniczymi MMT.
Patrz strony 17-18.

Podajnik ArcFeed 200
i Zrédho zasilajgce
KMS 400 AS.

Patrz strona 29.

Maks. prad w cyklu pracy 100% 300A 300A

Szpula drutu, maks. @ (mm) 200 300

Wymiary df. x sz. x wys. (mm) 510x200x310 590 x 240 x 445
Masa (kg) n 15

Typy drutu spawalniczego Druty rdzeniowe, ¢ 1,2-2,0 mm (2,4 mm, 300P)
Druty samoostonowe, ¢ 1,6-2,0 mm (2,4 mm, 300P)
Druty petne, 8 1,0-1,6 mm

Wiecej danych o produktach, materialy wideo i informacje o nowosciach...




MMT/PMT/WS
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..na stronie www.kemppi.com

Opcje uchwytéw spawalniczych

MMT: uchwyty do wszystkich urzadzer z euroztaczem, dostepne z kablami od
3mdo45m.

PMT: uchwyty przystosowane do zdalnego sterowania RMT10 w celu zmiany
mocy lub wybierania kanatu pamieci podczas pracy (funkcje dostepne

w wybranych urzadzeniach Kemppi). Dostepne z kablami od 3 m do 4,5 m.
WS: uchwyty o zwiekszonym zasiegu do spawania stali nierdzewnej i
aluminium, dostepne z kablami od 6 m do 8 m. W uchwytach WS zastosowano
opatentowang, dwuwarstwowga prowadnice drutu, ktéra minimalizuje tarcie

i umozliwia podawanie drutu na duze odlegtosci.

Spawanie MIG/MAG | Uchwyty spawalnicze




Uchwyty spawalnicze MIG

Obcigzalnos¢
(Ar+(0,)

Chtodzenie
Druty elektrodowe

Nr do zaméwienia

Obciazalnos¢
(Ar+(0,)
Chtodzenie

Druty elektrodowe

Nr do zaméwienia

100%
gmm

3m
45m

35%
100%

omm

4,5m

250A

gazem
0,6-1,2

6252513MMT
6252514MMT

250A

gazem
0,6-1,2

6252513
6252514

270A

gazem
0,6-1,2

6252713MMT
6252714MMT

270A

gazem
0,6-1,2

6252713
6252714

Uchwyty PMT/WS nadaja sie do opcjonalnego i zdalnego sterowania RMT 10 (6185475).

Obcigzalnos¢
(Ar+(0,)
Chtodzenie

Druty elektrodowe (mm) Ss

Nr do zaméwienia

W sktad zestawu wchodzi uchwyt, dwuwarstwowa teflonowa prowadnica drutu i 5 koricowek pradowych.

m Uchwyty spa

300 A/35%
gazem
10
Al 12
6m,Al1,2 6253516A12
6mSs1,0 6253516510
6mSs1,2 -
8m,Al1,2 -
8mSs1,0 -
8mSs1,2 -

icze | Sp ie MIG/MAG

250 A/100%

plynem
1,0-1,2
1,2(1,6)
6253046A12
6253046510
6253046512
6253048A12
6253048510
6253048512

320A

gazem
0,8-1,6

6253213MMT
6253214MMT

320A

gazem
0,8-1,6

6253213
6253214

300 A/100%

ptynem
1,0-1,2
1,2(1,6)
6254206A12
6254206510
6254206512
6254208A12
6254208510
6254208512

350A

gazem
0,8-1,6

6253513MMT
6253514MMT

350A

gazem
0,8-1,6

6253513
6253514

420A

gazem
0,8-1,6

6254213MMT
6254214MMT

420A

gazem
0,8-1,6

6254213
6254214

300A
ptynem
0,8-1,6
6253043MMT
6253044MMT

300A
ptynem
08-1,6
6253043
6253044

400A
plynem
08-1,6
6254203MMT
6254204MMT

400A
plynem
08-1,6
6254203
6254204

500 A
ptynem
0,8-1,6
6255203MMT
6255204MMT

500 A
ptynem
08-1,6
6255203
6255204

Fe
Ss, Al
3m

Uchwyty MMG20 s3 przeznaczone wytacznie do urzadzeni MinarcMig.

Prowadnice drutu:

MMG20

180 A (25%)

gazem
0,6-1,0
0,8-1,0
6250200

0,6-1,0 mm (Fe)
0,6-1,0mm (Ss, Al)

4307650

4307660

Wiecej danych o produktach, materialy wideo i informacje o nowosciach...



Spawanie TIG

Zawodowi spawacze TIG wiedza doktadnie, czego chca
- a Kemppi dostarcza narzedzia, ktére spetniaja ich
wymagania. Precyzyjne zajarzenie i gtadki, stabilny tuk
to fundamentalne atuty kazdego z naszych urzadzen
spawalniczych TIG.

Sposréd opcjonalnych uktadéw zdalnego sterowania
mozna wybra¢ model najlepiej dopasowany do warunkéw
w warsztacie lub w terenie, dzieki czemu spawacze moga sie
skoncentrowac na jakosci. Patrz strony 36-37.

MinarcTig 20
MasterTig MLS 21
MasterTig MLS ACDC 22
MasterTig AC/DC 23

Uchwyty TIG

..na stronie www.kemppi.com



180/180 MLP
250/250 MLP

¥l MinarcTig | Spawanie TIG

MinarcTig - kluczowe funkcje urzadzen

MinarcTig to urzadzenie
dwuprocesowe, zapewniajace
imponujace wyniki spawania zaréwno
metoda TIG DC, jak i MMA. Dostepne
sq cztery rozne modele: 180, 180 MLP,
2501 250 MLP. Wysoki wspotczynnik
pracy 35% i niewielka masa tacza sie
z wysokg sprawnoscia, a wyjatkowa
kontrola nad zajarzeniem przy niskim
pradzie oznacza lepszg jakos¢ spawania
TIG w zastosowaniach wymagajacych
duzej precyzji. Modele MLP posiadaja
funkcje dodatkowe, w tym funkcje Minilog
i pétautomatyczne spawanie impulsowe.
Modell MinarcTig 180

zopcjonalnym podwoziem
dwukofowym.

Uchwyty TTC: patrz
strona 25.

Napiecie zasilania 1~ 230V 3~400V

Prad maks. w cyklu pracy 35% (40°C) 140 A (MMA), 180 A (TIG) 220 A (MMA), 250 A (TIG, 30%)

Wymiary df. x sz. x wys. (mm) 400x 180 x 340 400x 180 x 340
Masa (kg) 78 10,7

Wiecej danych o produktach, materialy wideo i informacje o nowosciach...




2000/3000/4000

..na stronie www.kemppi.com

MasterTig MLS - opcje

MTM

Panele sterowania MTL/MTX/MTM/
MTZ oferujg zaréwno podstawowe, jak i
specjalistyczne funkcje do wysokiej jakosci
spawania TIG DC i MMA. Dostepne funkgcje:
zajarzenie iskrowe lub kontaktowe, kontrola
przed-gazu i po-gazu, 2-taktowe lub
4-taktowe dziatanie wytacznika uchwytu,
zdalne sterowanie, tryb instalacyjny,
kontrola czasu narastania i opadania

pradu spawania, impuls zajarzenia MMA,
dynamika tuku MMA, reczne i synergiczne
spawanie impulsowe TIG, zegar spawania
punktowego, funkcja 4T Log i kanaty
pamieci.

Zdalne sterowania RTC10 i RTC20

do uchwytéw TIG — idealne do prac w
terenie. Patrz strony 36-37.

Napiecie zasilania 50/60 Hz 1~ 230V
Zabezpieczenie zwtoczne 3G2.5(3,3m)/16 A
Prad maks. w cyklu pracy 30% (40°C) 200 A/18V
Wymiary df. x sz. x wys. (mm) 410x 180x 390
Masa (kg) 15

Kazde urzqdzenie MasterTig MLS
mozna dodatkowo wyposazyc¢
w opcjonalny uktad chlodzenia
MasterCool. Na zdjeciu pokazane
z podwoziem dwukotowym T100.

3~ 400V
461.5(5m)/10A
300A/22V

500x 180x390
22

3~400V
462.5(5m)/16 A
400A/26V
500x 180390
23

Spawanie TIG | MasterTig MLS




MasterTig MLS ACDC
- kluczowe funkcje urzadzen

2300/3000/3003 ACDC

MasterTig MLS ACDC to urzadzenie
N do precyzyjnego spawania aluminium,
umozliwiajace réwniez taczenie innych
materiatéw. Modutowa konstrukcja utatwia

dobranie zestawu najlepiej dopasowanego Kazde urzqdzenie MasterTig MLS
do po trzeb mozna dodatkowo wyposazy¢

wopcjonalny uktad chtodzenia

Panele sterowania ACS i ACX MasterCool. Na zdjeciu pokazane
PETRIPR . . ZD 0Zi

umozI|W|,ajq szybkie korygowanie ijvfmé«ey'; 1100

parametrow podstawowych, w tym czasu

przed-gazu i po-gazu, czgstotliwosci

tuku AC oraz czasu narastania i opadania

pradu. Panel ACS zapewnia kontrole nad

niezbednymi parametrami spawania DC,

AC i MIXTIG z zajarzeniem iskrg o wysokiej

czestotliwosci lub kontaktowym. Panel ACX

oferuje szereg funkcji dodatkowych, w tym

tryb MicroTack, kanaty pamieci i spawanie

impulsowe.

Uchwyty TTC:
patrzstrona 25.

Napiecie zasilania 50/60Hz 1~230V+15%  3~400V+10%  3~230V/460V
Zabezpieczenie zwtoczne 3G2.5(3,3m)/15A 4G2.5(5m)/16A  4G2.5(5m)20/16 A
Prad maks. w cyklu pracy 40% (40°C) TIG230A/19,2V  TIG300A/22V  TIG300A/22V
Wymiary df. x sz. x wys. (mm) 430x180x390  500x180x390  500x180x390
Masa (kg) 15 23 25

¥ MasterTig MLS | Spawanie TIG Wiecej danych o produktach, materialy wideo i informacje o nowosciach...




MasterTig AC/DC
- kluczowe funkcje i akcesoria urzadzen

AC/DC 3500W

ACDC Minilog ACDC Pulse

Panele sterowania urzadzenia MasterTig AC/DC 3500W zapewniaja
wszystkie funkcje niezbedne do spawania TIG. Wystarczy tylko wybrac
poziom kontroli najlepiej dopasowany do potrzeb. Dostepne sg wersje
do spawania pragdem ciaggtym

i impulsowym, wszystkie

wyposazone w duze, czytelne

wyswietlacze. Funkcje

standardowe: kontrola czasu

przed-gazu i po-gazu, kontrola

czasu narastania i opadania

pradu, kontrola skupienia tuku

poprzez balans AC, 2-taktowe lub

4-taktowe dziatanie wytacznika

uchwytu, zdalne sterowanie

i spawanie MMA.

Blokada kodem

; zabezpieczajacym zapobiega

LR ! uzywaniu sprzetu przez osoby

’,' R ‘ nieuprawnione.

Uchwyty TIGTTK:

patrz strona 25. .
/DC3500na

l ) n Napiecie zasilania 3~,50/60 Hz, 400V + 10%
| A IR Zabezpieczenie zwhoczne 400V 20A
| [4f] ML L
| I Prad maks. w cyklu pracy 60% (40°C) TIGAC350A/24V
(PR et
| i i Wymiary dt. x sz. x wys. (mm) 690 x 260 x 870
! i e Masa (kg) 74

..na stronie www.kemppi.com Spawanie TIG | MasterTig




TTM/TTK/TTC Opcje uchwytéw spawalniczych TIG

Uchwyty TTM s3 wyposazone w reczne zawory gazowe do regulowania
wyptywu gazu ostonowego, umozliwiajac fatwe wykonywanie
] podstawowych zadar spawalniczych TIG. Sg przeznaczone do pracy ze
B - b T Zrédtami MMA z zajarzeniem tuku TIG przez pocieranie i metodg TouchArc.
| * Uchwyty TTK pasujg do wielu przemystowych modeli urzadzen
spawalniczych TIG. Standardowe zakorczenia zfaczy umozliwiaja fatwe
< podtaczanie przewodow zasilajacych, gazowych i wodnych (zaleznie od

modelu), a kazdy model jest standardowo wyposazony w wytacznik, kabel
i wtyczke.

Uchwyty TTC sg przeznaczone do uzytku z wybranymi urzadzeniami

Kemppi do spawania TIG. Dostepne s zarowno modele chtodzone gazem,
5 jak i ptynem. Uchwyty TTC umozliwiaja wykorzystanie uktadéw zdalnego
sterowania RTC10 lub RTC20, ktére zastepuja standardowy wytacznik
wygodnym i precyzyjnym regulatorem pradu, utatwiajacym zajarzenie

_
} i zdalne kontrolowanie mocy.
"o - »i‘-"-‘
\
Obciazalnos¢, TIG DC- 140 A (35%) 150 A (35%) 220 A (40%)
g Iacze urzadzenia R R R34
" Nr do zaméwienia 6271432 627143201 627022304

rZ3) Uchwyty spawalnicze TIG | Spawanie TIG Wiecej danych o produktach, materialy wideo i informacje o nowosciach...




Uchwyty spawalnicze TIG

T

Obcigzalnosc, DC40% 130A 130A 160A 160A 220A 300A 350A 250A
Ar+(0, DC100% 200A 250A 200A
Elektrody gmm 1,0-2,4 1,0-2,4 1,0-24 1,0-24 1,0-32 1,0-24 1,0-4,0 1,0-4,0
Iacze Gaz/prad R R R R R R RV R
Piyn Szybkoztacze Szybkoztacze Szybkoztacze
4m 627013004 627013104 627016004 627016204 627022004 627020504 627025504 627025704
Nr do zaméwienia 8m 627013008 627013108 627016008 627016208 627022008 627020508 627025508 627025708
16m 627013016 627013116 627016016 627016216 627022016 627020516 627025516 627025716

Uktady zdalnego sterowania RTC 10 (6185477) i RTC 20 (6185478) s3 dostepne jako opcje (patrz strona 37).

DC40% 130A 130A 160 A 160 A 220A 220A 300A 350A 250A
Obcigzalnos¢ DC100% 200A 250A 200A

AC40% 100A 100A 120A 10A 160 A 120A 250A 300A 250A

AC100% 140A 200A 140A
Elektrody o mm 1,0-2,4 1,0-24 1,0-24 1,0-24 1,0-3,2 1,0-3,2 1,0-24 1,0-4,0 1,0-4,0
Iacze Gaz/prad R R R R RY RY

Plyn/prad R¥% R¥% R¥%

Gaz R4 R4 R4

4m 627063004 627063104 627066004 627066204 627072004 627072304 627080504 627085504 627075704
Nr do zaméwienia 8m 627063008 627063108 627066008 627066208 627072008 627072308 627080508 627085508 627075708

16m 627063016 627063116 627066016 627066216 627072016 627072316 627080516 627085516 627075716

..na stronie www.kemppi.com Spawanie TIG | Uchwyty spawalnicze TIG a
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150/151/220

..na stronie www.kemppi.com

Minarc - kluczowe funkcje
urzadzen

Urzadzenia Minarc do spawania MMA
cieszg sie zastuzonym uznaniem
uzytkownikéw na catym $wiecie. Duza
rezerwa napiecia i automatyczna kontrola
cisnienia tuku pozwalajg uzyskac niezwykle
stabilny tuk, niezaleznie od pozycji i rodzaju
elektrody.

Waznym atutem jest duza tolerancja
wahan napiecia zasilajagcego, nawet przy
wykorzystaniu bardzo dtugich kabli — do
50 m od zrédta zasilajgcego. Model Minarc
220 wyposazono dodatkowo w funkcje
zajarzenia TIG TouchArc i mozliwos¢
zdalnego sterowania.

Lekkie, zwarte i fatwe do
przenoszenia.

Napigcie zasilania 1~230V (model 151:110V) ~ 3~400V

Prad maks. w cyklu pracy 35% (40°C) 140 A (MMA) 150 A (TIG) 220 A (MMA) 220 A (TIG)
Elektrody MMA ¢ (mm) 1,5-3,25 1,5-5,0

Wymiary dt. x sz. x wys. (mm) 320%123x265 400x 180 x 340

Masa (kg) 4,0/4,4 92

Spawanie MMA | Minarc




2500/3500

28

Master MLS | Spawanie MMA

Master MLS - kluczowe funkcje i akcesoria urzadzen

Master MLS. Na zdjeciu
2z podwoziem dwukofowym

Opcjonalne panele sterowania MEL i MEX Tioo

zawierajg wszystkie niezbedne funkcje
potrzebne do wysokiej jakosci spawania
MMA. Panel MEL posiada duzy, czytelny
wyswietlacz, a dostepne funkcje to
miedzy innymi wybor metody spawania
(MMATIG z zajarzeniem przez potarcie)
oraz kontrola goracego startu i cisnienia
tuku, jak réwniez mozliwos¢ zdalnego
sterowania.

Panel MEX oferuje bardziej zréznicowany
zestaw parametréw, w tym: elektroniczny
wybdr typu elektrody, tryby Ztobienia

i spawania tukiem przerywanym oraz
funkcje kanatéw pamieci. Zaawansowana
funkcja TouchArc umozliwia spawanie TIG
DC z prawdziwego zdarzenia.

Napiecie zasilania 3~50/60 Hz 400V, -15%. ..+20% 400V, -15%. ..+20%
Prad maks. w cyklu pracy 40% (40°C) 250 A/30V (300 A/22VTIG) 350 A/34V (400 A/26 V TIG)
Zabezpieczenie zwloczne 4G1.5(5m)/10A 4G2.5(5m)/16 A

Elektroda otulona o mm 1,5-5,0 1,5-6,0

Wymiary df. x sz. x wys. (mm) 500x 180 x 390 500 x 180 x 390

Masa (kg) 20 21

Wiecej danych o produktach, materialy wideo i informacje o nowosciach...




FastMig KMS 400 AS - kluczowe funkcje urzadzen

KMS 400 AS

FastMig KMS 400 AS zapewnia estetyczne i wydajne spawanie dzieki
prostej i przejrzystej obstudze. Wystarczy wybrac tryb statopradowy (CC)
do spawania MMA lub tryb statonapieciowy (CV) do spawania MIG/MAG.
Wystarczy nacisniecie jednego przycisku, by dostosowac parametry pradu
poprzez funkcje cisnienia tuku (MMA) lub dynamiki tuku (MIG/MAG). Gdy
uzywany jest podajnik drutu Kemppi MSF/MXF, zrédto pradu FastMig KMS
400 AS obstuguje peten zakres funkcji paneli sterowania SF i SFW, w tym
wszelkie uzywane procesy spawalnicze Wise.

Funkcje urzadzen KMS 400 AS:

+ Pomiar parametréw pracy zrodta zasilajacego
+ Wybor charakterystyki CC lub CV

- Kontrola cisnienia tuku MMA

+ Kontrola dynamiki MIG/MAG

- Kontrola mocy startowej

Zrédlo KMS 400 AS
Zwytrzymatym podajnikiem
drutu Arcfeed 200 z funkcjq
wykrywania napiecia.

Patrz strona 16.

= ? Napiecie zasilania 3~, 50/60 Hz 400V -15%. ..+20%
{F5 ; Zabezpieczenie zwtoczne 4G6 (5m)/35A
| g ) Prad maks. w cyklu pracy 100% (40°C) 380A
\ y Zakres pradu spawania i napicia 10 A-400 A (MMA), 10V=39V (MIG)

Wymiary df. x sz. x wys. (mm) 590x230x 430
Masa (kg) 35

..na stronie www.kemppi.com Spawanie MMA | FastMig




KempGouge - kluczowe funkcje urzadzen

ARC 800 KempGouge ARC 800 zapewnia wydajne i wygodne ztobienie. Po dodaniu
opcjonalnego zdalnego sterowania R10 mozna nastawiac prad ztobienia
bezposrednio ze stanowiska pracy, bez koniecznosci chodzenia od
obrabianego obiektu do Zrodfa pradu w celu skorygowania parametrow.

Specjalnie zaprojektowany dla urzadzenia KempGouge uchwyt elektrodowy
GT4000 umozliwia uzywanie zaréwno okragtych, jak i ptaskich elektrod do
ztobienia. Ci$nienie powietrza ztobigcego mozna korygowac wygodnym
pokrettem na uchwycie.

1
-
a

i
 f
v
- +
| -
Dostarczane w komplecie z podwoziem.
- Napiecie zasilania 3~, 50/60 Hz 400V, -15%. ..+20%
= : ‘ Prad maks. w cyklu pracy 50% (40°C) 800A/44V
Vel y !_ e Zabezpieczenie zwtoczne 63A
= y Wymiary df. x sz. x wys. (mm) 700 x 660 x 1400
v Masa wraz z podwoziem (kg) 115

30 KempGouge | Spawanie MMA Wiecej danych o produktach, materialy wideo i informacje o nowosciach...




Automatyzacja spawania

Powtarzalne spawanie duzych partii wigze sie dzi$
nierozerwalnie z systemami zrobotyzowanymi. Opracowane
przez Kemppi urzadzenia spawalnicze umozliwiaja
integracje lub niezalezne sterowanie parametrami
roboczymi i konfiguracja spawalniczego zrédta pradu.

Nasi inzynierowie spawalnictwa opracowali tez specjalne
oprogramowanie z serii Wise, ktére pozwala uzyskac¢ optymalny
tuk podczas specyficznych zadan zautomatyzowanego spawania
cienkich blach i spawania wielopozycyjnego. Dalszy opis tych
produktéw mozna znalez¢ na stronach 44-45 katalogu. Sa one
dostepne jako opcja zaréwno do nowo zamawianych urzadzen,
jak i istniejacych kompatybilnych produktéw.

KempArc SYN/KempArc Pulse 32-33

..na stronie www.kemppi.com




KempArc - kluczowe funkcje urzadzen

SYN 300, 400, 500 Seria produktéw KempArc do automatyzacji umozliwia

korzystanie ze standardowych lub specjalistycznych pakietow
PUIse 350’ 450 oprogramowania, optymalnie dostosowanych do danego srodowiska
spawania. Przyktadowo, dla serii KempArc Pulse dostepny jest pakiet
oprogramowania Work Pack do ogélnego spawania drutami ze stali
weglowej, nierdzewnej i aluminium, jak rowniez pakiety Project
Pack, opracowywane indywidualnie pod katem konkretnych potrzeb
uzytkownika. Obie wersje oprogramowania mozna w dowolnej chwili
aktualizowac.

Dostepnos¢ modeli cyfrowych i analogowych umozliwia integracje

z réznorodnymi systemami sterowania robotami. Cyfrowe zarzadzanie
Ke m pArC procesem oznacza btyskawiczng komunikacje miedzy urzadzeniami,

a tym samym precyzyjne zajarzenie i wysokg jakos¢ spoin. Dostepna
w standardzie funkcja kanatéw pamieci sprawdza sie doskonale
w przypadku systemow wymagajacych niezaleznego przechowywania
parametrow.

Bb

Interfejs robota KempArc Browser to najprostszy sposob kontrolowania
nastaw urzadzen KempArc do spawania zrobotyzowanego. Wystarczy wzigc
| | do reki pulpit nauczania i otworzy¢ interfejs panelu sterowania KempArc

c Browser. Dostep do panelu mozna tez uzyskac z komputera w sieci firmowej
lub laptopa, co znacznie utatwia konserwacje i serwisowanie posiadanego
systemu KempArc.

Jednostka sterowanic
zwysSwietlonym inter
KempArc Browser.

32 KempArc | Automatyzacja spawania Wiecej danych o produktach, materialy wideo i informacje o nowosciach...




KempArc - opcje

Podajnik DT400 mozna zamontowac na ramieniu robota
spawalniczego lub jako element zintegrowanego uktadu
podajacego w kazdym systemie spawania zmechanizowanego.
DT400 posiada mechanizm czterorolkowy i wyréznia sie
niewielkg masa i wymiarami.

Dzieki az 2 kW mocy rozpraszanej KempCool 20 zachowuje
zimna krew, gdy podczas pracy robi sie gorgco.

Podajnik drutu DT400.

Jednostka sterowania KF 62 umozliwia zdalne sterowanie
parametrami spawania Zrédta zasilajagcego KempArc Pulse.

Napiecie zasilania 400V (-15...+20%) 400V (-15...+20%) 400V (-15...+20%) 400V-15%. ..+20% 400V -15%. ..+20%
Zabezpieczenie zwtoczne 25A 35A 35A 25A 35A

Prad spawania (40°C) 300 A w cyklu pracy 100% 400 A w cyklu pracy 80% 500 A w cyklu pracy 60% 350 Aw cyklu pracy 80% 450 A w cyklu pracy 60%
Wymiary (mm) 590x230x 500 590x230x 500 590x230x 500 590x230x430 590x230x 430

Masa (kg) 34 35 36 36 37

..na stronie www.kemppi.com Automatyzacja spawania | KempArc a
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90/90A/90X

&

KEMPPI

Beta 90 Beta 90A/90X Uchylne okno filtra z pozycjg podglgdu.
Szczegdlnie przydatne w przypadku modelu
Beta 90z filtrem o statym zaciemnieniu.

Przytbice spawalnicze Beta W skrocie
Przytbice spawalnicze Kemppi Beta + Beta 90: standardowy filtr o statym zaciemnieniu
zapewniajg doskonatg ochrone zaréwno + Beta 90A: filtr automatyczny o statym stopniu zaciemnienia EN 3/11
podczas spawania, jak tez czyszczenia + Beta 90X: filtr automatyczny o regulowanym stopniu zaciemnienia i czutosci
i szlifowania wykonanych spoin. EN4/9-13

+ Ochrona oczu i twarzy podczas spawania i szlifowania zgodnie z norma

Przytbice sg dostepne ze standardowym
filtrem o statym stopniu zaciemnienia lub
z elektronicznym filtrem automatycznym
o statym lub regulowanym stopniu
zaciemnienia.

EN175
- Dwie pozycje uchylenia filtra, w tym pozycja podgladu
+ Gteboko wyciety ksztatt zapewnia dodatkowg ochrone twarzy i szyi

Wszystkie modele Beta posiadaja te

sama lekka ostone zewnetrzng, odporng

na odpryski spawalnicze oraz uderzenia
opitkdw powstajacych podczas szlifowania.
Dlatego niezaleznie od wybranego modelu
uzytkownik moze by¢ pewien tego samego,

wysokiego poziomu ochrony. Wymiary soczewki filtra (mm) 90%110 90x110 90%110
Wizjer (mm) 90x 110 46,5x95 46,5%95
Zakres zaciemnieniai EN8-14 EN3/11 EN4/9-13
Czutos¢ Stata Regulowana
(zas reakji 0.0005 0.00015
OpéZnienie (ciemny = jasny), (s) 0.2 0,2-0,8 regulowane

..na stronie www.kemppi.com Przylbice spawalnicze a
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m Zdalne sterowania

Wieksza
wydajnos¢,
mniejsze
zmeczenie

Wykorzystanie odpowiednio
dobranego i tatwego w obstudze
zdalnego sterowania poprawia
jakos¢, wydajnosé, komfort

i bezpieczenstwo spawania.

R11F

Zdalne sterowania reczne, Dhugos¢ (m) 5 5
nozne i montowane na uchwycie Nr do zamowienia 6185405 6185407
znacznie ograniczaja koniecznos$¢ MinarcTig °
przemieszczania sie miedzy MasterTig MLS °
stanowiskiem pracy a zrédtem MasterTig MLS ACDC °
zasilajacym, zwiekszajac wydajnosé MasterTig AC/DC d
pracy i zmniejszajac zmeczenie.

R11T

Bezprzewodowe zdalne sterowanie R11T
do spawania MMA. Zgodne z urzqdzeniami
Master i MasterTig MLS.

Wiecej danych o produktach, materialy wideo i informacje o nowosciach...



C100AC c100D R10 R20 R11T R30
Dfugos¢ (m) 5 10 10 5 10 5 10 5 10 5 10m
Nr do zaméwienia 6185410 6185411 6185417 6185413 6185414 6185409 618540901 6185419 6185419E 6185442 6185420 618542001
FastMig Synergic o ® (] o ® (MXF) ® (MXF)
FastMig Pulse o L]
Minarc 220 [ [
MinarcTig ] °
MasterTig MLS ° ® [
MasterTig MLS ACDC ° [
MasterTig AC/DC ° [ [ ) )
Master MLS ° [ [
KempGouge ARC800 ° [
RMT 10 RTC 10 RTC 20

..na stronie www.kemppi.com

RMT 10 Do uchwytow PMT 6185475
RTC10 Do uchwytow TTC 6185477
RTC20 Do uchwytow TTC 6185478

Zdalne sterowania a



m Akcesoria spawalnicze

Kemppi 200, 200A
Kemppi 350, 350A
Kemppi 500, 500A
Kemppi G- 600, 600A

25-35mm, zacisk przewodu ¢ 6 mm

50-70 mm, zacisk przewodu @ 6 mm z oplotem miedzianym
70-95 mm, zacisk przewodu @ 8 mm z oplotem miedzianym
35-120 mm, mocowanie kabla $ruba szesciokatna, korpus mosiezny skrecany

9871531
9871540
9871541
9871560

KEMPPI 300
KEMPPI 400
KEMPPI 500
KEMPPI 600
MYKING 200
MYKING 450
MYKING 600

Wszystkie modele posiadaja mosiezny korpus i mocowanie kabli $rubg szesciokatna.

150/200, 300 A
200/250,400 A
250/300, 500 A
300/400, 600 A
200A
450A
600A

321/16-25
421/16-25
500/35-50
855/50-70
285/10-25
485/35-70
535/50-70

9871021
9871031
9871041
9871051
9871060
9871070
9871080

Wiecej danych o produktach, materialy wideo i informacje o nowosciach...



GH10 6256010 GG 400 6237405

GH20 6256020 66 200/300 6237406 Wieksza wydajnos¢ dzieki pomiarom czasu jarzenia tuku
GH30 6256030 Czujnik GG400 odpowiednio reguluje wyplyw gazu w zakresie Kemppi ArcTimer to niewielkie i poreczne urzadzenie, ktére
Gniazda spoczynkowe uchwytu umieszcza sie najczesciej przy urzadzeniach 5-25 |/min i automatycznie przerywa spawanie w przypadku mierzy faktyczny czas jarzenia tuku dowolnej spawarki. Jego
spawalniczych, ale mona je tez montowac na podwoziach i stotach spawalniczych. niedostatecznego cisnienia gazu. wykorzystanie pozwala optymalizowac procesy spawalnicze

i zwieksza¢ wydajno$¢ uzytkowania poszczegdlnych urzadzen
spawalniczych.
Miernik Kemppi ArcTimer montuje sie na kablu spawalniczym
lub kablu masy, gdzie mierzy czas jarzenia tuku na podstawie
czasu przeptywu pradu. Urzadzenie rozpoczyna rejestracje
czasu tuku w chwili rozpoczecia spawania. Czas jest mierzony
w godzinach i prezentowany na wyswietlaczu z dokfadnoscig
do dwdch miejsc po przecinku. Czas jarzenia tuku jest

& ') zwiekszany do morkmerm:j vvyzerovv‘ania urzadzenia poprzez
nacisniecie przycisku pod wyswietlaczem.

Y @ gcle przy p y

Maksymalny prad (A) Przekréj kabla mm* Ifacze meskie Uacze zeniskie _
200 10-25 9771650 9771626

20 35 9771671 9771628 Takres pomiaru pradu 20-500 A
315 50 9771670 9771627 Przekrdj kabla mm? 50-95

400 70 9771680 9771629 Minimalna zywotnos¢ baterii 5lat

500 95 9771630 Stopieni ochrony 1P23

600 95 9771681 Temp'eratura uzytkowania -10...450°C
Tréjni'k ('1 Z.Ia'c’ze' 105 P Wymiary dt. x sz. x wys. (mm) 92x82x32
meskie i 2 zeriskie) Masa (g) 215

..na stronie www.kemppi.com Akcesoria spawalnicze a



* Zalecane do mniejszych
butli zgazem

: !i :' MST 400*

m Podwozia dwukotowe Wiecej danych o produktach, materialy wideo i informacje o nowosciach...
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P20 6185261 25 °
PM 500 6185291 23 o °
PM 501 6185292 2% °
PM 502 6185293 75 [} )
122 6185256 25 °
T400 6185267 40 [ °

Podwozia czterokotowe Wiecej danych o produktach, materialy wideo i informacje o nowosciach...



Podwozia do podajnikéw drutu
i kompaktowych zrédet pradu

(=3
2
P20 l k]
PM 502 3 5
S >
Q =
~N w
= 4
g £
3 s 2
P 250 6185268 72 ° )
P 500 6185265 72 [ ] [ ]
P 501 6185269 6.5

Nalezy sprawdzi¢, czy podajnik nie wymaga zestawu montazowego

..na stronie www.kemppi.com Podwozia czterokotowe a
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Wise | Oprogramowanie spawalnicze

WiseRoot

WiseRoot to bardzo wydajny, precyzyjnie kontrolowany,
niskoenergetyczny proces spawania tukiem zwarciowym do
recznego (WiseRoot) i zautomatyzowanego (WiseRoot-A)
wykonywania spoin graniowych na materiatach Fe/SS.

Proces WiseRoot zaprojektowano z myslg o skutecznym
wypetnianiu grani spoin, rdwniez w przypadku niedokfadnego
przygotowania krawedzi. Metoda ta pozwala wykonac

gran spoiny trzy razy szybciej niz metoda TIG, jest fatwa

w przyswojeniu i obstudze oraz minimalizuje koszty obrébki
mechanicznej. Spawalnicy niechetnie stosujg tradycyjna
metode MIG/MAG do wykonywania wysokiej jakosci spoin
graniowych ze wzgledu na mozliwo$¢ wystapienia wad
spawalniczych. Proces Kemppi WiseRoot jest nowoczesng i
wydajna alternatywa dla metod tradycyjnych i zostat juz uznany
za sprawdzone rozwigzanie do spawania grani.

W skrocie

+ Wysoka jakos$¢ spoin graniowych

- Duza tolerancja na zmiany w szerokosci szczeliny

+ Nie wymaga stosowania podktadek

« Trzy razy szybszy od spawania TIG

« tatwy w opanowaniu i uzytkowaniu

+ Nizsze koszty obrébki spoin

+ Mniejsza objetos¢ spoin przy
grubych elementach, co oznacza mniejsze zuzycie drutu i
obnizenie kosztow

Wiecej danych o produktach, materialy wideo i informacje o nowosciach...



WisePenetration

Funkcja WisePenetration dostarcza do jeziorka statg moc,

niezaleznie od zmian potozenia uchwytu spawalniczego

i odlegtosci miedzy uchwytem a materiatem spawanym.

Proces WisePenetration nadaje sie zaréwno do recznego,

jak i zautomatyzowanego spawania MIG/MAG i rozwigzuje

problemy zwiazane ze zmiang dtugosci wolnego wylotu drutu.

W skrocie

« Mniejsze ryzyko wystapienia przyklejen

« Korygowanie parametréw spawania ograniczone do
minimum

« Mniej wad spoin, co oznacza oszczednosc¢ czasu i kosztow
obrobki

« tatwy w obstudze i wdrozeniu produkcyjnym

« Bezproblemowa praca zaréwno z dtugimi, jak i krétkimi
kablami

« Pozwala skréci¢ czas spawania i obnizy¢ koszty materiatéw
dodatkowych

WiseRoot 6265011
WiseRoot-A 9991011 [}
WiseThin 6265013
WiseThin-A 9991013 [
WisePenetration 9991000
WisePenetration-A 9991010 [ ]
WiseFusion 9991014
WiseFusion-A 9991015

..na stronie www.kemppi.com

WiseFusion

Proces WiseFusion pozwala stworzy¢ i utrzymac

optymalna diugos¢ tuku podczas recznego (WiseFusion) i
zautomatyzowanego (WiseFusion-A) spawania impulsowego
MIG/MAG. Zapewnia on stalg jako$¢ spawania we wszystkich
pozycjach, a po wstepnym ustawieniu nie wymaga juz
korygowania parametrow.

W skrocie

+ Automatyczna regulacja dtugosci tuku podczas spawania
impulsowego MIG/MAG

+ Doskonata kontrola nad jeziorkiem podczas spawania w
pozycjach wymuszonych

+ Waski, skoncentrowany tuk

« Lepsza jako$c i estetyka spoiny

WiseThin

WiseThin to specjalnie opracowany, niskoenergetyczny proces
do recznego (WiseThin) i zautomatyzowanego (WiseThin-A)
spawania i lutospawania cienkich blach. Typowe zastosowania
to wytwarzanie wysokiej jakosci elementdw z cienkich blach
ze stali weglowej i nierdzewnej miedzy innymi w przemysle
samochodowym.

W skrécie

+ Mniej odpryskéw niezaleznie od materiatu.

+ Mniejsze odksztatcenia materiatu dzieki temperaturze
0 10-25% nizszej niz w przypadku tradycyjnego spawania
MIG/MAG

« Doskonata kontrola nad jeziorkiem, nawet przy nieréwnym
ksztatcie i niedoktadnym ztaczu

+ Mniej obrébki mechanicznej spoin

« Szybsze spawanie w wielu aplikacjach

Oprogramowanie spawalnicze | Wise a
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Konkretne dane, gdy ich potrzebujesz

Kemppi Arc System pomaga ustali¢ fakty niezbedne do i Ty

definiowania wymagan wydajnosci pracy i opracowywania | fibe avernge "
usprawnien produkcyjnych. Arc System to rozwigzanie

spawalnicze w architekturze klient-serwer, obejmujace

rejestrowanie, przesytanie, analize i raportowanie danych.

Produkt Arc System jest oferowany jako gotowe do pracy
rozwiazanie zwiekszajace jakos¢, kierowane przede wszystkim

do duzych przedsiebiorstw z wieloma urzadzeniami L _“l

i uzytkownikami. P s e
Realne korzysci z rejestrowania wiarygodnych danych
dzieki mozliwosci doktadnego okreslenia kluczowych
parametréw operacyjnych. Kemppi Arc System to
kompleksowe rozwiazanie ustugowe, dostosowane do
indywidualnych potrzeb klienta. Poza sprzetem niezbednym
do transmisji danych nasza ustuga obejmuje specyfikacje
architektury urzadzen, doradztwo i specyfikacje celu
wdrozenia, projekt proceséw analizy danych, wdrozenie
systemu i $wiadczenie niezbednych ustug hostingowych.

Curreil of hiur breel

TERAR)

—.--_.

Kompleksowe raportowanie

Cykl pracy Sledzenie przestrzegania procedur

Czas jarzenia tuku spawalniczych

Monitorowanie zuzycia materiatow Programy synergiczne

Monitorowanie energii Analiza metod i czasu pracy

Monitorowanie zapasow Sygnalizacja konserwacji prewencyjnej

Monitorowanie spawania Rozwdj proceséw produkcyjnych

zmechanizowanego/zrobotyzowanego Monitorowanie floty urzadzer spawalniczych

Raportowanie o przerwach w produkgji Jakos¢ spawania

Sledzenie wykorzystania kanatéw pamieci

W wyscigach samochodowych od dawna stosuje sie monitorowanie
parametréw pracy pojazdu i kierowcy. Cho¢ samo monitorowanie
nie przyspieszy bolidu, zebrane informacje czesto pozwalajq znacznie
poprawic wyniki.

..na stronie www.kemppi.com Monit: ie | Kemppi Arc System a



Pro Weld Data - funkcje

Fast DLI 20 Dane sg rejestrowane w czasie rzeczywistym i czytelnie prezentowane w
postaci liczbowej lub graficznej, co znacznie utatwia obliczenia dotyczace
kosztéw wykonania spoin oraz samej pracy. Mozliwy jest pomiar i obliczanie
wartosci srednich nastepujacych parametréw: natezenia, napiecia,
predkosci podawania drutu, pradu silnika, poboru energii (kWh), zuzycia
drutu (kg), kosztu gazu, czasu i kosztu pracy, tacznego kosztu spawania
i doprowadzonego ciepta (kJ/mm).

Moze by¢ uzywany z systemami operacyjnymi
Windows.

e e w1 T

Kemppi | Pro Weld Data Wiecej danych o produktach, materiaty wideo i informacje o nowosciach...
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Produkty Kemppi spetniajg nastepujace standardy miedzynarodowe:
Wymagania bezpieczenstwa dla urzadzen do spawania tukowego
IEC/EN 60974-1 Cze$¢ 1: Spawalnicze zrédta zasilajace
IEC/EN60974-2  Czgé¢ 2: Systemy chtodzenia ptynem
IEC/EN60974-3  Cze$¢ 2: Urzadzenia do zajarzenia i stabilizacji tuku
IEC/EN60974-5  Cze$¢ 5: Podajniki drutu
IEC/EN60974-7  Czes¢ 7: Uchwyty
I[EC/EN60974-10  Czes¢ 10: Wymagania zgodnosci
elektromagnetycznej (EMC)
IEC/EN60974-11  Cze$¢ 10: Uchwyty elektrodowe
Klasyfikacja emisji elektromagnetycznych wg CISPR 11: Klasa A. Urzadzenia

Kemppi do spawania tukowego sa przeznaczone do zastosowar
przemystowych.

Stopien ochrony i temperatura pracy

Urzadzenia Kemppi posiadaja stopiert ochrony IP23S, co oznacza odporno$é
na uderzenia i przechowywanie na zewnatrz. Urzadzen spawalniczych nie
nalezy uzywac¢ w deszczu lub w mokrym otoczeniu. Zakres temperatur
eksploatacji sprzetu Kemppi wynosi od -20°C do +40°C, co umozliwia

prace nawet w ekstremalnych warunkach otoczenia. Zakres temperatur
przechowywania wynosi od —40°C do +60°C.

Obciazalnosc¢ i wspotczynnik pracy

Obcigzalnos¢ urzadzen spawalniczych Kemppi jest podawana jako
natezenie pradu przy danym cyklu pracy. Cykl pracy jest wyrazony w
procentach i okresla, przez jaka czes¢ 10-minutowego przedziatu czasu
mozna spawac danym pradem bez przegrzania urzadzenia. Cykl pracy jest
podawany dla temperatury otoczenia +40°C, wiec w typowej temperaturze
otoczenia bedzie zazwyczaj wyzszy.

Standardy i normy | Kemppi a



The Joy of Welding

Spawanie i rados¢? Nie mamy watpliwosci, ze jedno ma

z drugim wiele wspdlnego, a naszym zadaniem jest dopilnowac,
by spawacze mogli wykonywac swoja prace doktadnie tak, jak
tego zapragna.

Technika jest oczywiscie wazna, ale kontakty biznesowe dotyczg
ludzi — nasi klienci i partnerzy najlepiej wiedzg, co dla nas
oznacza ludzki aspekt wspotpracy.

Kemppi zapewnia rado$¢ spawania na kazdym poziomie
dziatalnosci..

Wiecej danych o produktach, materialy wideo i informacje o nowosciach...




Globalna obstuga, lokalny serwis

v
Kemppi Oy
Siedziba, zaktady
produkcyjne i sprzedaz do
dystrybutorow
Finlandia
T:+3583899 11
export@kemppi.com

A d
Kemppikoneet Oy
Finlandia
T: 43583899 11
myynti.fi@kemppi.com

Kemppi Sverige AB
Szwedja

T: +46-8-590 783 00
sales.se@kemppi.com

..na stronie www.kemppi.com
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Kemppi Norge A/S
Norwegia

T:+47 33346000
sales.no@kemppi.com

Kemppi A/S
Dania

T: +45 4494 1677
sales.dk@kemppi.com

e,
PV NN

Kemppi Benelux B.V.
Holandia

T:+3176 5717750
sales.nl@kemppi.com

Kemppi Benelux B.V.
Belgia

T: 43215212880
sales.nl@kemppi.com

[/

Kemppi (U.K.) Ltd.
Wielka Brytania

T: +44 845 6444201
sales.uk@kemppi.com

L)

Kemppi France S.A.S.

Francja
T:4+33(0) 13090 04 40
sales.fr@kemppi.com

¥

Kemppi GmbH
Niemcy

T:+49 6033 88 020
sales.de@kemppi.com

2

Kemppi Spétka z o.o.

Polska
T +48 227816162
info.pl@kemppi.com

l/

Kemppi Australia Pty Ltd
Australia

T: +61-2-9605 9500
info.au@kemppi.com

S

Kemppi Oy Limitada
Chile

T: +56-2-949 1990
arturo.silva@kemppi.com

R

000 Kemppi
Rosja
T.+7 495 739 4304

info.ru@kemppi.com

P\CY

Kemppi, Trading (Beijing) Company,
Limited Co. Ltd.

Chiny

T: +86-10-6787 6064

T: +86-10-6787 1282

sales.cn@kemppi.com

Przedstawicielstwa handl Kemppi Oy | Kemppi a
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